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(54) Device for applying an abrasive coating mass onto a moving paper web 



(57) It is known that a coating mass that contains tension in such a way that an undesirable stripe 

abrasive particles can be applied in excess onto a pattern can no longer be seen, 
moving paper web by means of a slotted nozzle, With the new device, the leveling apparatus (8) 

metered by means of a metering roller, and leveled includes a texturing roller (9), the enveloping surface 

by means of a flap that is made of flexible material, is of which has a screw thread-like pattern. As a result, 

fastened on one side and lies slack upon the moving the longitudinal stripes resulting from the uneven 

paper web. However, it has been shown that coating pattern are smeared laterally so that they can 

depending on the consistency of the coating mass, it no longer be seen on the finished product, 
is not always possible to successfully smooth a 
coating pattern that is uneven as a result of surface 



f see figure ] Figure 1 
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Description 




[0002] DE 195 08 797 CI d 

resistant la m i„ates. To do this,S ^^^7 Pr ° ducing 

which corundum particles are added is annStT ♦ ° f me,am,ne resin and alpha cellulose to 

The alpha cellulose is used as ^^^^ T V ' Sib,e SUrface of a d -o paper 

2 1 ' ■ ; 50 Mm " ThC 3p P ,ied ~ « ~ sTthaTa ll ' r?'"" 1 ^ haVe 3 ^ 

after final dampness has been reached. The coating m^i^tn t l ^ hckness of 20 - 65 um results 

« c <»ting system or an anilox roller § t0 be apP ' ied * means * a wire doctor blade 

I0003J Described in DE 198 14 212 n ic a • u 

coating mass. The invention builds upon tL device' whS tlT? f ° r su <* a 

on a commercial scale. With the known devic T he ^il lt " ** some time 

roller so that the surface velocities of the two ^er M Z § m " Synchronized the deflection 
Thus, no relative velocity exists between t^^ ^r^T" f matCh S ' Ze and directio "- 
paper web. Tins way, the wear on the metering 0 l?jS b " h " g m3SS that ' S adhering to *e 
« kept as small as possible. However, one gathers from th n£ f ^ the coatin S ™ss 

running of the two rollers causes a different Sl Zte J* S P e ? ficatio " *at the synchronized 
the deflection roller, the layer that is already ZZntoth*^ f P ^ the metering ^Ucr and 
roller „ running in the opposite direction - is sp t o t^ESZ* T^" the CaSe where a met -'"g 
paper web, while another part is carried alon* tl tl ♦ 6 C ° atmg mass remai "s adhered to the 
through the roller gap, tbeSdheinS^^"^ "'T ^ the ^ ^ "as gone 
v.s,ble. In order to eliminate the stripe ^.bS?l^ S ° that ™«'™nal stri P^ are clearly 
blade consisting of an essentially leLLK^lST?! ' S Pr ° V ' ded ' and ^pecificaily, a doctor 
on one side at its rearward edge,which ifp3to tine axes of T^n'^ ^ that * faste " ed 
fmtZ" Wmd - 0ff " Pper ^-running section of he oaoe 1 ! ^ ' ^ t0 3 h ° ,ding Str, >' and lies 

fras-Ari jtSS!?.' p of ,his * is n °' a,ways 

rec yclmg. °° ne - " tails int0 a chute that is placed to the side and is sent for 

[0006] DE 195 41 000 A 1 h« *k • 

through, consisting in essence tfat,™ ^ST* 8yPSUm P,aSttr - passing 

~ are ^ to .e eie ^t:^ 22 ?i - "SSrWitt 

JS-Sf on, o y m en„ s rffc 6ct tha( 

thread-like pattern. texiuring roller, the enveloping surface of which has a screw 

*m aavantageMS features invemion m ^ ob . cwms 2 ^ ^ 



10010] The drawing serves to explain the invention with the aid of embodiments shown in schematic 
form. 



Figures 1 through 4 illustrate various devices in accordance with the invention. 
Figures 5 through 7 illustrate various texturing rollers. 

[0011] According to Figure 1, a paper web 1, which has already been pre-impregnated with resin and 
which may already be dry as well, is sent in the horizontal direction to a deflection roller 2 It wraps 
around the deflection roller 2 in the region of an arc of 180° that is approximately delimited in the 6 
o clock position by the wind-on line 3 and in the 12 o'clock position by the wind-off line 4 The paper 
web then runs in the horizontal direction as symbolized by the arrow 5 to a dryer, not shown. 
[0012] Placed next to the deflection roller 2 is a metering roller 6 with a smooth jacket surface In the 
embodiment that is shown, it has the same diameter as the deflection roller 2. The axles of the deflection 
roller 2 and the metering roller 6 are supported parallel to each other and at the same height on bearings in 
a machine frame, not shown. The bearing arrangement of one of the two rollers 2, 6 can be shifted in the 
horizontal direction so that the width of the narrow gap that exists between the two rollers 2, 6 is variable 
Both the metering roller 6 and the deflection roller 2 are provided with a driving mechanism The driving 
mechanisms of both rollers 2, 6 are mechanically or electrically coupled so that the rollers 2, 6 rotate 
synchronously or nearly synchronously, i.e., preferably with a matching surface velocity that corresponds 
to the transport velocity of the paper web. 

[0013] A slotted nozzle 7 for applying the coating mass is placed under the deflection roller 2 The 
slotted nozzle 7 is adjacent to the wind-on line 3. 

[0014] Placed above the wind-off upper free-running section of the paper web 1 at a short distance 
from the wind-off line 4 is a leveling device 8. It includes a texturing roller 9, and a smooth roller 10 that 
is placed behind the texturing roller 9 in the direction the web is running. The texturing roller 9 and the 
smooth roller 10 are adjustable in height, so that their distances from the paper web 1 can be varied. 
Placed at a short distance, which approximately corresponds to the distance of the roller 10 from the 
wind-on line 4 [sic], below the paper web 1 in the direction of the arrow 5 behind the leveling device 8 is 
a support roller 11. 

[0015] The enveloping surface of the texturing roller 9 has a screw thread-like pattern. The texturing 
roller illustrated in Figure 5 is provided with a helical groove 12, which extends essentially across the 
entire length of the texturing roller 9 in accordance with the working width. The web 13 that remains 
between adjacent threads is rectangular in cross section and has about the same width as the groove 12 
The enveloping surface thus has the structure of a single-start screw thread. 

[0016] The texturing roller illustrated in Figure 6 differs from the above in that it is provided with a 
multiple-start screw thread, and specifically, with a triple-start screw thread. As a result, with no change 
to the cross section of the grooves and webs, the lead of the screw thread is increased accordingly as is 
the lead angle. ' 

[0017] The texturing roller illustrated in Figure 7 is provided with a system of helical grooves of the 
same pitch with opposing helical directions. The system includes three right-handed grooves and three 
left-handed grooves. The left-handed grooves correspond to the grooves illustrated in Figure 6. As a result 
of the other, crossing grooves, cut from the roller is a flat relief comprised of diamond-shaped islands 14 
and somewhat reminiscent of a tile surface, one diagonal of which is aligned parallel to the axis of the 
roller. The second diagonal is at a right angle to that one. 

[0018] In the device according to Figure 1, during operation the paper web 1 passes through at a 
velocity between approximately 10 and 70 m/min, preferably between 20 and 50 m/min. The coating 
mass, which consists of liquid resin with fine corundum particles suspended in it, is applied in excess via 
the slotted nozzle 7 directly onto the paper web from underneath. The layer that is formed in this way is 
split in the narrow gap between the deflection roller 2 and the metering roller 6 in such a way that part of 
the coating mass remains adhered to the paper, while the other part is carried along by the metering roller 
6. Excess coating mass gets piled up in the gap and drips off. Because the surface velocities of the two 
rollers 2, 6 are in the same direction and preferably are of at least approximately equal size, the abrasive 
particles contained in the coating mass do not cause any appreciable wear on the metering roller 6. 



[0019] T he layer adhering to the paper web - aoDroximatelv tn inn / 2 

first, so that longitudinal stripes are c\LlJ7^h\, rl T Y , °° ^ on avera g e " is ""even at 
splitting of thelayer in I^^^^J^-™* f ph ' m&i * the fact during the 
together into well-defined locSJ "that re d£^J^£ l V* T ^ to draw 

locations, the pattern of the Iaver adhw n ?£ T ? L SS un,form| y across the width. At these 

». Ss^W^as^^o^ 3o e narro M w s,ripes ' The 

unwanted stnpe pattern can change in unforeseeable way" appr0xlma,el >' 10 and 30 ">■»• Moreover, this 

exerts on the coatine mass ft* h,, ™ VlT..a P LT ™™« tmunn e 9 - comparable to a worm - 
axes, i.e., transversely to the pape JST^^ST ' T^'" 8 aCt ''° n the direCtion of their 
texturing roller 9 in the «gi« 5^ ' f T' th&t the SUrface ve,ocit y of 

is moving in the directio/of the aiow 5 SSiSftS ^ ? ' Ve '° City at Wh ' Ch the paper web 1 
rotating and the direction of the screw feead the^ZZ i 1™°" ,'" Wh ' ch the texturi "g ro " er 0 is 
the other edge of the paper ^^^JiTT^ " a " gned uni,atera l<y towards one or 
speak, smeared in ItaU^^rS^TS? aCt '° n ' concentn ^ stri P^ -e, so to 
The texturing roller 9 thus has only a slot^action but" 8 Tt" ^ the paper web 

reason - unlike the metering roller 6 ^SrtSTnSt^ f °" am ° Unt metered - For that 
accuracy. A certain amount of wear has scarLlv^ hffl^ T reqUire CXtreme dimensional 

roller 9. As a result, the texturing ro.le^^ of the texturing 

Sing The Sm ° 0th ■* * a - roLs at a h^eSty, brings about addition, 

EL, Z^^ 1 ^ 2 ^fLT!f ro,,e ; 1 which is pIaced at a re,ati ^ *~ 

to an ^r , 2wStcr ,i of tension during 

""^^^ - - i «S. roner 9 a ro.ler with 

accumulated into stripes is carried vartht^eTZ t a T \ W ' th *' the coatin 8 material *at has 
the direction of the surface v^cT-^^te tT " ? by the fr ° nt " when viewed - 

oblique angle relative to the m^y^^^^^l^. 14 ' which ^ges are at an 
[0024J The embodiment illustrated n FiLt ? ' T , dlstr,but,on 15 Sieved, 
particular through the fact that me eveling 8 vice ^1^^ : mb ° diment i,,USlrated F ^ ure 1 
one behind the other. An additional ^S^^^^ST?^^ % 9& that are p,aced 
metering roller 6. o'nerence consists in the fact that slotted nozzle 7 is assigned to the 

Ed "o^S ******* a ^ctor b,ade ,5, which 

that is made of a flexible, rubbed temL^Zt^' a™™** ° Hn eSSential 'y ^angular flap 16 
to the axis of the texturing X 9 to S ^ f ^ * * reanvard ed § e °" one side and parallel 
section ofthe paper web las it leaveslte 

preliminary leveling. In addition the embodimen ™! r P ,ready br,ngs about a certain 
that were discussed earlier through Ae feet V??. ? ^ fr0m the emb o d i m ents 
6. The associated holding strip f 9 s D laced tralZt 'P* 18 ' S aSSigned t0 the meterin S "-oiler 
the side that is turned Layfrom deSoTrX t T w T? " g r °" er 6 « and S P ecifica '«y. 
rectangular plastic flap 20. The front part of the flan fT°^ ^ h 0 " °" e S ' de is a flex ' ble 
that adheres to the metering roller 6 sTvel t the flap 20 Z t "'I™* * ^ ^ ™» 
adhering to the metering roller 6 from beine tran Jeln n 7 I P ^ 3 " U " even P attern of the layer 
[0026] The embodiment illu^^K^f?? ? u° at ' ng ° n the paper web 1 • 
isplaced- as seen from the diS 15 

paper web labove the support ro er 11 Z tr^l f '"u" 8 r0 " er 9 30 that the fla P 1 6 ,ie « °" the 
roller 9 are smoothed by the flap 16 ^ ^ Sti " be See " behind the texturi "g 

[0027] In the embodiment according to Ficmre 4 th* • « , . 

about in the , , o'clock position - above t Xtato^E? ™f atlf b S i^ aCed , 1 , a " n< ' S, Venba " y " 
levelmg, the paper web covers onlv a relativelv «h„« j- . , *• benveen ,he m «ering and the 

period of tim e to do so. As expert tT^ZZZ^ZL^^ ** 




Patent Claims 

« 

L Device for applying a coating mass consisting of a liquid resin and fine-grained abrasive material, 
corundum in particular, onto a moving paper web that is intended for use in the production of ■* 
abrasion-resistant laminates, 

with a deflection roller on which the paper web lies in a looping around region, 

with a metering roller that is placed parallel to the deflection roller and, with it, encloses a narrow 
gap, 

with a slotted nozzle for applying the coating mass either directly onto the paper web lying on the 
deflection roller, or onto the metering roller, 

and with an apparatus for leveling the freshly applied coating mass, 

characterized in that the leveling apparatus (8) includes at least one texturing roller (9, 9a), the 
enveloping surface of which has a screw thread-like pattern. 

2. Device according to Claim 1, characterized in that the texturing roller (9, 9a) is provided with a 
multiple-start screw thread. 

3. Device according to Claim 1 or 2, characterized in that the texturing roller (9, 9a) [is provided with] 
a system of helical grooves that cross one another. 

4. Device according to one of the Claims 1 through 3, characterized in that the leveling apparatus (8) 
includes at least two texturing rollers (9, 9a). 

5. Device according to one of the Claims 1 through 4, characterized in that leveling apparatus (8) 
includes a doctor blade (15), which is placed in the web path before or after the texturing roller(s) (9, 
9a) and which exhibits an essentially rectangular flap (16), which is made of a flexible, rubber-like 
material and which is fastened on one side at its rearward edge, which is parallel to the axis of the 
texturing roller(s) (9, 9a), and lies slack on the wind-off upper free-running section of the paper web 
(1) as it leaves the deflection roller (2). 

6. Device according to one of the Claims 1 through 5, characterized in that the leveling apparatus (8) 
includes a smooth roller (10) that is placed behind the texturing roller(s) (9, 9a) in the direction of 
web travel. 

7. Device according to one of the Claims 1 through 6, characterized in that support mechanisms (2, 11) 
for the paper web (1) are placed a short distance ahead of and behind the region in which the 
leveling apparatus (8) contacts the paper web (1). 

8. Device according to Claim 7, characterized in that the deflection roller (2) forms one support 
mechanism and that an additional support roller (1 1) is provided as the second support mechanism. 

9. Device according to one of the Claims 1 through 8, characterized in that, with horizontal guiding of 
the wind-off free-running section of the paper web (1) as it leaves the deflection roller (2), the 
metering roller (6) is placed vertically or nearly vertically above the deflection roller (2). 

10. Device according to one of the Claims 1 through 9, characterized in that a doctor blade (18) is 
assigned to the metering roller (6). 
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Figure 1 



Figure 2 



/ see Figures 1-4] Figure 3 
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Figure 5 



Figures 5-7] Figure 6 



Figure 7 
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(54) Vorrichtung zum Auftragen einer abrasiven Beschichtungsmasse auf eine durchlaufende 
Papierbahn 



(57) ' Es ist bekannt, auf eine durchlaufende Papier- 
bahn eine Beschichtungsmasse, die abrasive Partikel 
enthalt, mit einer Schlitzduse im OberschuB aufzutra- 
gen, mit einer Dosierwalze zu dosieren und mittels 
eines einseitig befestigten Lappens aus flexiblem Mate- 
rial, der schlaff auf der durchlaufenden Papierbahn auf- 
Hegt, zu egalisieren. Es hat sich aber gezeigt, daB es je 
nach der Konsistenz der Beschichtungsmasse nicht 
immer gelingt, ein durch Oberfiachenspannung beding- 
tes ungleichmaBiges Beschichtungsprofil so zu glatten; 

6 2 4 9 8 10 



daB ein unerwunschtes Streifenmuster nicht mehrsicht- 
bar ist. 

Bei der neuen Vorrichtung umfaBt die Egalisierein- 
richtung (8) eine Strukturwalze (9), deren Hullflache 
eine gewindeartige Struktur hat. Dadurch werden die 
durch ein ungleichmaBiges Beschichtungsprofil beding- 
ten Langsstreifen se'rtlich verwischt, so daB sie am ferti- 
gen Produkt nicht mehr erkennbar sind. 
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Beschreibung 



[00m]- iOie Effindung,-betrifft' eine Vorrichtung;zum • 
Auftragen> einer aus fIGssigem Harz und feinkdmigem v 
abrasiven Material, ihsbesondere Korynd, bestehenden is 
Beschichtungsmasse aufoeine durchlaufendet- Papierv 
bahn, die zur Verwendung bei der^Herstellung abriebfe^ ; 
ster Laminate .fc>e^timmt4st,5emaB dem Oberbegriffdes • 
Anspruchs 1< f • , 

[0002] :Qie DE 1 95 08 797 C1 fceschreibt ein A/erfahr,;OH> 
ren: zur Herstellung^von^Oekorpapier zur Verwendung ; i- 
bei dehHerstekung von abriebfesten iaminaten. Qabej 
wird ein viskoses Gemisch aus Mfelaminharz.tjnd Alpha- ,;r 
Cellulose, dem Korundpartiket zugesetzt sind, t als .-■ 
Beschichtungsma^e;8Uf7die..Si(Jlitflache eines; Dekor- is 
papiers aufgetragen. ;Die ( Alpha-Cellulose .dent datoer 
als Versteifungs- und SuspendierjaAgsmfteb : £Dje >- 
KorundpartikeJ haben.eine^mgroBe :1 5 — 50 jipv,,, 
Die Auftragmenge betr§gt 80 — 20Q.Q/rr£ sp ^6 ; s/eb^ 
nach .-Errejchen der- Endfeuchte eine, Sciiichttficke vpn^ \zo 
20 t-t 65.um ; ergibt, Die Beschichtungsmasse spli-^nitr' - . 
tels.eines Drahtrakels,- eines. Reverse^ 
odereiner r Rastenyalze aufgetogen.werden.. . f " , 
[0003] upjj der,DE r 19p 14 2ia.Q1;^"^ n ^^^ 
tung bescWie£en, ( die i spez^ . 
artigep Besctychtangsmasse; bestirnmt.ist, -Auf dieser ' • 
Vornchtung, dia piety schon seit ejnigerjieit irn groB^ 
technischen MaBstab. bewahrt hat, baut die Erfindu^gV"* 
aut Be] der bekanntenrVomch^ 

mit der| Umlenkwalze synchronise r^so.daft die Ober- . 30 
flachengeschwindigkeiten der beiden~ .Wajzeru ani,. 
Dosierspaltnach GroBe : und Richtung^ 
Zwischen der Dosierwalze und der an der Papierba^n i.i 
anhaftenden Beschichtongsmasse besiejfcdafter kej^e ,y"t 
RelatjvgeschwindigKeft,; Auf -die^e. ^ais^ wir* tfer: ^r- -35 
schleiB der r Dosierwalze durch , die ,\n der Beseech- 
tungsmasse enthaltenen abiBsiven : eartikel sp klein vyie- 
mogiich gehaitem Man entnimmt aber^der Schrift, daB 
der Gleichlauf der beidekvyajzen.ein anderes Problem.,, 
verursacht: In dem engen Spalt zwischen^Posiery^Ize 40 
und Umlenl^walze wird, die an. der Papierbahn ^ereitsJ Z 
anhaftencje Schicht anders a|s : bei einer gegeniau^ ^ 
gen- ? Dos|erwalze- gespalten r so daB ein Tpii ^er 
Beschichtungsmasse an der Papierbahn haften bleibt, ^ 
ein.andecer Xeil yon der Dosierwalze mitgefuhrt wira\ . 45 
Nachdemdie i3 P^pierbahn den Walzenspalt durchjaufen. . - 
hat, ist die anhaftenfle Schicht zunachst noch ungiejeh- V. 
maBig, so daB Langsstreifen deutlich sichtbar sindVum / 
dieses Streifejimuster.zu beseitigen, ist eine .Egalisier- 
einrichtung vorgesehen, und zwar ein ^akeJ, bestehend so 
aus einem im wesentlichen rechteckigen Lappen aus ! 
einem flexiblen . gummiartigen Material, der an' seiner, 
ruckwartigen, zu den Achsen der f>eiden Walzen paral- 
lel enj Kante,,eioseitig : >an einer Halteleiste befestigt ist 
und sehlaff .auf dem. von der Pmlenkwalze ablaufenden 55 
oberenTrum.der Papierbahn aufliegt. , . 
[00P4] Je nach der Konsistenz der Beschichtungs- 
masse, die wegen der unterschiedlichen Rezepturen 



der einzelnen HersteUer von - Dekorpapier ^merkliche- 
Unterschiede aufweisen kann, reicht aber ein ctefartfgeE " 
Lappen jiicht immer aus, urn das unerwunschte Strei- -. 
fenmuster vol"lig.unsich^ '. f .IJ"\ 

[0005] r GemaB US-PS. 19 39 012 wird zunrGlatt- . 
streichen der Oberflache-von feuchten Ziegelsteinfomv- \- 
lingen.eine Schnecke eingesetzt. Einevmit-feuchtem 
Lehm. . gefQIIte • Form . wird r unter ./ der - rotieceriden 
Schnecke hindurchbewegt, Dabei wird uberschQssiger 
Lehm abgestreifL .Enfant irteinenvseitirchiangeordneten 
Schachtund wird einertieuen Verwertung zugefOhrt •. 
[0006] s Die DE 1 95 41 000 A1 beschteibt eine Vor- 
richtung zumc Glatten von -durchlaufenden Gipsfaser- 
platten, ? bestehend. jm wesentfichen aus einer 
, Schnecke, die quer fiber einem^ : F6rderband fOr die 
durchlaufendeh -Gipsfaserplatten angeordnet' ist. Die 
rotierende Schnecke tragt nach Art eines Schabers von- 
der r Ot)eiflache der winter ihr durchaufenden, berejts , , 
abgebundenen Gjpsfaserplatte,. die noch feucht. oder,. * 
1 schon getrocknet sein-fcann, feinePartij^.ab, iie durch . 
die Fdrdei^irkung/^ transpor- , 

tiert;wer5J^n^n4,ctort in einen Behalter fallen. 
[OO.gg.i : . * per .Erfindung liegt die. Aufgabe zugrunde,. -> 
eine .... Vorrichtung. gemaB '., dem, Oberbegriff , -des 
Anspruchs l^weiter zu entwickeln, so daB sie auch bej 1f v 

Beschichtungsmassen, ; 
gleichmaBig beschichtete Papiereiohne sichtbare Strei- ^' , 
fen.Befert , ( . - . e _ 

[0008] Diese Aufgabe wird gemaB dem Kennzeir v 
chen des. Anspruchs 1 dadurch gelost, daB die EgaJi- , • 
siereinrichtung mindestens eine- Strul^urwalze' umfaBt,' .' 
dererj Huljflache eine gewindeartige Struktur hat 
P°ffiir;s -Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung « 
sind Gegenstand der Anspruche 2 bis 10.^ 
[0010] . , Die Zeichnung :dient zur Erlauterung, der, 
Erfindung anhand von sch ; ematisch dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispielen. 

. Die Figuren 1 bis 4 veranschau lichen verschiedene. 
Vorrichtungen gemaB der Erfindung. . ,;- 

Die Figuren 5 bis 7 veranschaulichen verschiedene 
Strukturwalzen. 



: [0011] * GemaB Figur 1 wird eine. Papierbahn 1, die , 
bereits mit Harz yorimpragniert, gegebenenfalls auch 
schon ^getrocknet ist, in, waagerechter Richtung einer 
Umlenkwalze 2 zugefQhrt Sie umschlingt die Umlenk- 
walze 2 jm Bereich eines Bogens von 180°, der etwa v in 
der Sechsuhr-Position durch die Auflauflinie 3 und)n 
der Zwotfuhr-Position durch die Ablauflinie 4 begrenzt 
ist. AnschlieBend lauft die : Papierbahn 1 in waagerech- 
ter Richtung, wie durch ... den Pfeil 5 symbolisiert, zu 
einem nicht dargestellten Trockner, 
[0012] , Neben der Umlenkwajze 2 ist eine Dosier- 
walze 6 mit glatter Mantelflache angeordnet! Sie hat bei 
dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel den'gleichen 
Durchmesser wie die Umlenkwalze 2. Die Achsen der 



2 
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Umlenkwalze 2 und der Dosierwalze 6 sirtef parallel 
zuelhander in gleicher ttdfie iri^emem nicht daYgestell- 
ten Mascfiiherigestell gelagert. Die Lagerung elner def 
beiden Walzen 2, 6 ist in waagerechter Richtuhg ver- * 
schieblichy«o daB die Breite des zwischen den beideh .5 
Walzen^i-fcbestehenden engen Spaltes veranderiiclv f . 
ist. DJelDoslerwalze 6 ist eben;sb w're dte Umlenkwalze ' 
2 mit einem Antrieb versehen. Die Antriebe der baiden> ' : 
Walzerf 2, 6 sindmechanfschioder elefctrisch gekoppeit, 1 
so daB die Walzeri-2; 6 synchron *oder anhahernd syn- 10 
chron umtaufen^ das heiBt verzugsweise mit uberein- . 
stimmender Oberflachehgeschwincfigkeit, die de> 
Fordergeschwindigkeit der Papierbah n enfspricht ; 

[0013] ,llnter de> Umlenkwalze 2 : Tst 'efte'lSchiitz^ ; 
duse 7 zum Auftralgeri der €eschichtungsmasse r ange- - -"-is 
ordnet. Die SchlitzdQse- 7 ist -der 1 Auf!aUl1trHe : ''3 % ■ 
benachbart ■"*'•'•<.. . 

[0014] - In kurzem Abstahd von der AbiauffinTe''4 l ist 
uber dem abfaufehden bberen Trum der Papierbahh' 1 
eine Egalisiereinrtehtuh& 8 ahgeofdhet. Ste umfdifreine r 20 
Strukturwaize Q^uhd'eihe^glatte Walz^" l^^dieln Sahh- ; 
laufrichtung ,hinter der Stfal^rwalze S^rig^ft^f 1st - 
Die StrUkturwaJze & und die ^atte.VValze 10 sfnd hfiheW 00 ! 
verstellbar, so daBihre Abstande'von der Papieroahn f r 
verShderlich sind: In kurzem Abstand, der etwa dem r 25 
Abstahd der Walze 10 Von der Auflauflime 4 entspricht, 
ist in fticHtung^des-Pfeils^ hinter der^g^lisiereihrrch- - 
tung 8 unter der Papieroahn 1 eine Stutzwalze 1 1 ahge- 
ordnet. ^ ■ e i.-- 'y. K. 

[OOlSys ? 0\e Huitflache der Sthjkturwalze ; 9 hat eirie -30 
gewihd'eartige '^trakturT Q\&\fi Figur 5 verans'chaulichte 
Strukturwaize ist mlfeiheFsctira^ 
1 2 versehen, die sich ehfspYechehd der An^st>reiteifffi' jD j 
wesentlichen Gberdie^ganze Larige der Strukturwaize 5 £ r " 
ersfre'ckE Der zwischerf benachbarten Gangen verblei- 35 
bende Steg 1^3 ist im Schnitt re^hteckig und hat etwa die 
gleiche Breite wie die Nut 12. Die HGIfflache hat daher 
die Struktur eines eingangigen Gewindes. 
[0016] - Hiervon unterscheidefsich die in Figur6ver- 
anschaulichte Strukturwaize dadurch, daB sie mit ao 
einem mehrgangigen, und zwarmit einem dreigangigen 
Gewinde Versehen ist. Da^urchfwird bei unverahBeftem 
Querschnitt der Nuten und Stege die GanghoTie eft- 
sprechend vergroBert, ebenso der Steigungswinkel. 
[0017] Die In FTgur 7 veranschaulichte Struktur- f 45 
walze ist mit einem System von^ schraubehiinienforfrii- 
gen Nuten gleicher Steigung mit entgegenjgesdtzterh 
Schraubensirth versehen. Das System umfaBt je drei 
rechtsgangige und linksgangige Nuten. Die linksgangi- 
gen Nuten eritsprechen den in Figur 6 veranscHaulich-' 1 ' so 
ten Nuten. Durch die einander kreuzenden Nuten wird ' 4r 
aus der Walze ein flaches, an eihen Fliesenbelag erin- 
nerndes Relief aus rautenformigeh lnselrt-14 herausge- 
arbeitet, deren eine Diagonale parallel zur 
Walzenachse gerichtet 1st. Die zweite Diagonale Hegt 55 
rechtwinkelig dazu. 

[0018] * Bei der Vomchtung gemaB Figur 1 lauft die 
Papieroahn 1 im Betrieb miteiner Geschwindigkeit zwi- 



schen etwa 10 und 70 m/min, vorzugsweis'e"zWischeh ,: 
20 und 50 m/min durch. Mit der SchlitzdQse 7 wird von 
unten Beschichtungsmaslse, ~tiie; aus ftOssigem Har^" v ; 
und darih ■ suspendrerten . feinen ■ Korundpartijcein J 
-besteht,^m Ubers<2tiuB dlrekt autdie Papierbahh aufge- 
tragen; Die^so fa gebildete Schicht wfrdf in^dem : engen: 
Spalt zwischen deifUmlenkwalze^ojnd der Dosierwalze «. J 
6 gespaltert, so^daB elm^eil der-Beschichtungsmasse 
an dem Papier haften bleibt, der andere Teil von der 
Dosierwafze -6: vmitgefOhrt : ^ wird; Oberschuss^e 
Bes^hichtungsmasse- wird in dem Sfjafc gestaut; und v - v 
tropftabj Da dieOberflac*«ngeschwlndi3gke1ten dert>ei- r 
denrWalzen 2; 6 die gleiche Richtimg haben und vor- ~" 
zugsweise zumindest « : annahemd gleich groB s!hd, ' - 

" verursaChen die Wxiet Beschichtungsmasse enlhalte^- 
nen : atoasiven iPartikeP keihen> inenmnswerten Ver- 
schtelB afttter Do'Sierwalze r"c . 
[OOl^Ji 9 2 Di6 : an°der : P^ie?tfahft ;5 ahhaften Sbhicht * 
^hrMi^fetwa^O Bis^ 00 g/r^-ist^naehst ungfeidh- . - 

r maBI^; so^aB tln'g^sfreifeh deiAlich siehtbaf siftd. Die " : 
StreMn^rdtfdurch zu erklaren, cfaB H\e Wssige ' ' 
Beschiefitu'ngsm^ss#'i)e1 der Aiifspaltung der'Schicht 
im Walzenspaif lhfd^ derObeillacnen^ 
tendtert;^lbH ah bestimmfeh, mehr oderweniger gleich^ - f; •' 
maBI^ O§§rM#^he^yerteilte Sfellen zusarrtrhenzu- 
ziehen. 'A^ &ieserf^Mn' haf das*rdfrf fler an der ; : 
PapierbaHn ! annafteh'den Schicht- fcfaxima, die als 
scrtiaaTe Stre'rferi fh £fscfiein u rig treten: Die'fereite eines - 
Streffenfe ^ Betragt ^rfahr0hg^gem§(3 in der Regel etwa 5 : " 

v mm>1Der r AbstahcPzweler benacHbarter Streifen Regt f 
meistens ^zwis^heh * ^twa 10 un'6r'3G r nirri. Oas^uher^ .' 
wun'schle^^efl'etfmuster andert sich mounter in unvor- 
hercghbarerWelsfe^- ; '* ■'- : f 

[OOSOjp^ ^ 6 Ete > Sth&1^unwalze 91st so eingestellt, daB sie 
die Pajiieffeahn^e^eR^! D^schrfel^dtierende Struktur- 
walze^Hh '-'VJ^rTUu^hrdm^lgf&AidS ^ft^r^SF-iDiSef B: Flgiir=6 
Qbt f '-^¥%iher 1 Sc^ne^d v \«rgletefilwr : auf dte'tn den ; ;;? 
Streifen « sinig'ehaufe Beischichtungsmasse in Richturig 
ihr^r'lf^Ssd.' 1 !!^ Tf^Qife a Qu&''zuf 'Pkplerbahn 1, eine for- 
derftd^Wtrkuhg a\js.^orai|ssetzuhg ist natQrlich, daB 
die^Ben^chengeschwindigkeit der Strukturwaize 9 im 
Ei^griffsbereich v, emebfich von der Geschwindigkeit 
abwefchti^it c/er sicn di6 Papferoahml in f^ichtuhg des ^ 
Pfeils 5 5 bewegL Je hach dem Drehsinn, mit deni die 
Struklurwafife ! 9 rotiert, und dem Schraubensirirf xtes 
Gewindes 1st t^ie fdrdemde Wirkuhg einseiti^ zJ dem 
eineh Oder dem ande'ren -Rand der Papierbahh gerich- 
tet *DurbK : die Torderwirkung ■ werden die ' verdickten ' 
Streifen dabei%f Querrichtung sozusagen verwischt Es 
wird aber Kerne- Beschichtungsmasse vorTder Papier- 
bahri 1 entfemt. Dfe Strukturwaize 3 haf daher nur eihe 
vergleichmiBigende Wirkung, 'aber keinen EinfluB auf 
die Dosieruhg. l Aus diesem Grunde kdmmf es^ei der -' s 
Strukturwaize 9 —adders als bei der Dosierwalze 6- 
nicht auf extreme MaBhaltigkeit an/ Eih'gewisser Ve>- 
schleiB hat kaum einen EinfluB auf die Wirksamkert der ; ' 
Strukturwaize 9. 6aher verursacht die Strukturwaize " ! 
keine besonders Hohen Kosten. 
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[0021] Die nachgeschaltete glatte Walze 10, die 
ebenfalls mit hoher Geschwindigkeit rotiert, bewirkt 
noch eine weitere VergleichmaGigung. 

s s [0jife2J Durch die Umlenkwalze 2 und die in relativ 
Rurzem Abstand angeordnete Stutzwalze 11 wird der 
Durchhang der Papierbahn 1 tl die in Betrieb ublicher- 
weise unter einer gewissen Zugspannung stent im 
Bereich der Egalisiereinrichtung 8 auf ein unmerkliches 
MaB reduziert 

[0023] Bei der Vorrichtung gemaB Figur 1 kann 
auch als Strukturwalze 9 eine Walze eingesetzt werden, 
deren Hultflache die in Figur 7 veranschaulichte Struk- 
tur hat Hierbei, wird das in den Streifen akkumulierte 
Beschichtungsmaterial durch die — -in Richtung der 
Oberfl§chengeschwindigkeit gesehen- vorderen, in 
Bezug auf die Oberflachengeschwindigkeit schiefwinkli- 
gen Kanten der rautenfqrmigen Inseln 1 4 teils zur einen 
und teils zur anderen Seite abgetragen. Dadurch wird 
eine gleichmaBige Verteilung erreicht. 
[0024] Von dem soeben beschriebenen AusfQh-. 
rungsbeispiel gemaB Figur 1 unterscheidet sich das in 
Figur 2 veranschaulichte AusfQhrungsbeispiel ins- 
besondere dadurch, daB die Egalisiereinrichtung 8 zwei 
hintereinander angeordnete Strukturwalzen 9, 9a 
umfaBt. Ein weiterer Unterschied besteht darin, daB die 
SchlitzdOse 7 der Dosierwalze 6 zugeordnet ist. 
[0025] Bei dem AusfQhrungsbeispiel gemaB Figur 3 
umfaBt die Egalisiereinrichtung ein Rakel 15, welches 
im Bahnlauf yor der Strukturwalze 9 angeordnet ist. Es 
besteht aus einem im wesentlichen rechteckigen Lap : 
pen 16 aus flexiblem, gummiartigem Material, der an 
seiner ruckwartigen, zur Achse der Strukturwalze 9 par- 
allel nKante einseitig an einer Halteleiste 17 befestigt 
ist und schlaff auf dem von der Umlenkwalze 2 ablau- 
fenden oberen Trum der Papierbahn 1 aufliegt Der Lap- 
pen 16 bewirkt schon eine gewisse Voregalisierung. 
Weiterhin unterscheidet sich das AusfQhrungsbeispiel 
nach Figur 3 yon den vorher erorterten Ausfuhrungsbei- 
spielen dadurch, daB der Dosierwalze 6 ein ahnliches 
Rakei i8 zugeordnet ist Die zugehorige Halteleiste 19 
ist schrag Ober der Dosierwalze 6 angeordnet, und zwar 
an der Seite, die der Umlenkwalze 2 abgekehrt ist 
Daran ist ein flexibler rechteckiger Kunststofflappen 20 
einseitig aufgehangt Der vordere Teil des Lappens liegt 
schlaff auf der Dosierwalze 6 auf. Durch den Lappen 20 
wird die an der Dosierwalze 6 anhaftende Beschich- 
tungsmasse egalisiert. Dadurch wird verhindert, daB 
ein ungleichmaBiges Profil der an der Dosierwalze 6 
anhaftenden Schicht auf die Beschichtung der Papier- 
bahn 1 ubertragen wird. 

[0026] Das durch Figur 3 a veranschaulichte Aus- 
fQhrungsbeispiel unterscheidet sich von dem der Figur 
3 dadurch, daB das Rake! 15 —in Lauf richtung gese- 
hen- hinter der Strukturwalze 9 angeordnet ist, so daB 
der Lappen 16 uber der Stutzwalze 1 1 auf der Papier- 
bahn 1 aufliegt. Etwaige hinter der Strukturwalze 9 noch 
sichtbare, schrag verlaufende Streifen werden durch 
den Lappen 1 6 geglattet 



[0027] . Bei dem Ausfuhmrtp^beispi^Lge.ma^ Figur 4 
ist die Dqsierwalze : 6 nahezu senkcecht -^twajn der 
Elf uhr-Positipn-,. uber der. Umlenkwalze 2 .angeordnet. 
Daher durchlauft die, papierbahn. zwischeq,- Dosierung 
5 und Egalisierung nur eine relativ kurze Strecke und 
ben^tigt cfafGr nyr ein. entsprechend.kurzes Zejtintervail. 
Das hat wie Verguche ergeben naben, .einen Rpsitiven 
Einflu^ auf die Egalisierung. 
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Vorrichtung ,zum , Auftragen einer , -aus fiussigem 
HararUnd^feinkon^igem abrasiyem. Material, /iris- 
beso/idere. Kprund, : tpe^stehej}den : Besc.hichtungs- 
masse auf eine durphl^ufende Papierbahn, die zur 
-V^rwf^^g bei.der Herstejiung abriebfester Lami- 
nate bestimmt ist, 

^mit eirier^Umlen^ der.p1e ; F=^pierbahn 
j , .iniinem:Umschlingung 

mit einer £^ 2Ur Umlenk- 

walze angeordnet 1st und mit ihr einen engen 
: SpalteinschliqBt^y 



j-rnit einer Schlitzduse. zum Auftragen .der 
:rv: Beschich|ungsmasse entweder direkt .auf die 
v ^ an der Umlenkwalze anliegende papierbahn 
oder auf die Dosierwalze ... 

und mit einer Eiorjchtuqg u zujn Egafisieren der 
frisch. ajufgetragenen Besphichtupgsmasse, 
dadurch gekennzeichnet. daa die Egalisierein- 
richtung (8) mindestens eine Strukturwalze (9, 
9a) umfaBt, deren Hullflache eine gewindear- 
tige Struktur hat. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Strukturwalze (9, 9a) mit einem 
mehrgangigen Gewinde versehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Strukturwalze (9, 9a) mit 
einem System von einander kreuzenden schrau- 
benlinienformigen Nuten. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Egalisiereinrich- 
tung (8) mindestens zwei Strukturwalzen (9, 9a) 
umfaBt. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die Egalisiereinrich- 
tung (8) ein Rakel (15) umfaBt, welches im Bahn- 
lauf vor oder hinter der (den) Strukturwalze (n) (9, 
9a) angeordnet ist und einen im wesentlichen 
rechtwinkeligen Lappen (16) aus flexiblem, gummi- 
artigem Material aufweist, der an seiner ruckwarti- 
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8 



gen; r zur Achse Sthjl^rwalze (np(9, 9a>' 
paralleleh Karite ernseftig befestfgr ist und schlaff 
auf dem von der Umlehkwalze (2) ablaufenden obe- 
ren^rurndeiPapierbahrr(l) aiifliegt : : * 



Vomcftuhg nach einem def' Anspruche T bis. 5, 
dadC/r^H gekennzei&jnet, daBT dle Egalisierelntich- ' 
tung (8) eine glatte Walze (1'6) umfaBtrdie irr Bahn- 
laufrichtung hinter der (den) Strukturwalze (n) (9, 
9a) angeordnet ist. [ c ; '•W'*-*" 



to 



Vorrichtung ^nach eihem' der Anspruche : 1< bis 6, 
dadurch gekerinzefchriet, ctefc in Kurzenrv Abstand 
vor und hrrter dem'Berelch; in dem die Egaiisferein-. 
richtung (8) tm der Paj>ierbahri (1 ) angreift; StGtzor- is * 
gane (2, 11) fur di^Papierbahn ' (1 J 1 angeordnet 
sind. 



Vorrichtung nach Anhpfucfo-jT^ dadurch gekerin- 
zeichnet/daB ^e' Umlehkwal^e (2) das eine StGtz- 20 
organ bildet und das als zweites Stfltzorgan eine 
zusatzliche StQtzwalze (11) vorge1sehe%f3t. ft:T! 



Vorrichtung nach einem der Anspruche^ I -bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi bei waagerechter 25 
"Fuhrung des von der UmlenkWalze (2) abladfehden 




recht oder nahezu senkrecht uber der Umlenk- 
walze (2) angeordnet ist 



30 



. Vorrichtun j^'ach einerii : 8er Anspruche i bis 9, 
dadurch gekehhzeichnet, daB der Doslerwalze (6) 
ein Rakel ipi 8) zugebrdriet ist. '•' ■ • " b 
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